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Digitalni méri¢ hloubky drazky
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Kod Rozsah Rozliseni Presnost

2182-25 0-25,4mm/0-1" 0,01mm/0,0005" +0,02mm

1-digitalni indikator

2-stahovaci $roub (zadni strana)
3-ram ve tvaru V

4-bod

5-kli¢ ve tvaru L

1. Méfeni hloubky drazky valcovych obrobkl o prdméru @10-100 mm.

2. Tlagitka:
Dlouhé stisknuti: déle nez 2 sekundy; kratké stisknuti: méné nez 2 sekundy.

TOL

---Kratkym stisknutim pfejdete do reZzimu méfeni tolerance. V tomto reZimu blika symbol '»' v
pravém hornim rohu, pokud je naméfrena hodnota vy$$i nez horni mez. '«' v levém hornim rohu
blika, pokud je naméfena hodnota mensSi nez doIni mez.

---Dlouhym stisknutim pfejdéte do rezimu nastaveni tolerance. Zobrazi se 'V' a posledni Cislice
blika.
Kratkym stisknutim tlacitka 'ZERO' nastavte Cislici, ktera po nastaveni blika. Kratkym stisknutim
tlacitka 'in/mm'zménte Cislici z 0 na 9. Po nastaveni dolni meze kratce stisknéte tlacitko 'TOL',
zobrazi se 'A' a posledni Cislice blika. Nastavte horni mez stejnym zpusobem jako dolni mez.
Kratkym stisknutim tla€itka 'TOL' dokonc€ete nastaveni a prejdéte do rezimu méfeni tolerance.
Pokud je doIni mez vétSi nez horni mez, zobrazi se 'EEE' a digitalni indikator automaticky pfejde
znovu do rezimu nastaveni tolerance.

M

---Kratkym stisknutim se zobrazi '"MAX' a pfejde se do rezimu sledovani maximalni hodnoty. DalSim
kratkym stisknutim se zobrazi 'MIN' a pfejde se do rezimu sledovani minimalni hodnoty. Tretim
kratkym stisknutim se zobrazi 'TIR' a zobrazi se rozdil mezi maximalni a minimalni hodnotou
jednoho méfeni.
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in/mm

---Kratkym stisknutim pfepnete mezi palcovym a metrickym zobrazenim.

Dlouhym stisknutim zménite smér méfeni. Zobrazi se symbol 'A', hodnota se zvySuje, pokud
se vieteno pohybuje nahoru. Zobrazi se symbol 'V¥', hodnota se snizuje, pokud se vieteno
pohybuje nahoru.

ABS

--—-Kratkym stisknutim pfepnete mezi absolutnim a relativnim rezimem méfeni. Normalnim
rezimem je absolutni rezim méfeni (na displeji se zobrazuje 'ABS'). Kratkym stisknutim tlacitka
prejdete do relativniho rezimu méfeni v libovolném bodé (tento bod se nazyva 'relativni nulovy
bod'), 'ABS' zmizi a hodnota se nastavi na nulu. V tomto rezimu je naméfena hodnota vzdale-
nosti od 'relativniho nulového bodu'. Dal$im stisknutim tlacitka se vratite zpét do absolutniho
meéficiho rezimu.

---Dlouhym stisknutim tlacitka pfejdete do rezimu nastaveni po¢ate¢ni hodnoty. Zobrazi se 'SET'
a posledni Cislice blika. Kratkym stisknutim tlacitka 'ZERQO' nastavite Cislici, ktera po nastaveni
blika. Kratkym stisknutim tlacitka 'in/mm' zménite &islici z 0 na 9. Dlouhym stisknutim

ZERO

---Kdyz je displej zapnuty: kratkym stisknutim ziskate pocatecni hodnotu v absolutnim rezimu
mérfeni (na displeji se zobrazi 'ABS'); dlouhym stisknutim displej vypnete.

---Kdyz je displej vypnuty: kratkym stisknutim displej zapnete.

3. Méfeni:

---Udrzuijte digitalni hloubkomér s kliCovou drazkou a testovany obrobek v Cistoté.

---Prilozte V-tvarovanou plochu hloubkoméru k celému valcovému okraji testovaného obrobku
(obr. 1).

---Kratkym stisknutim tlac¢itka 'ZEROQO' vynulujte méfici hlavu. Pokud se pfi pohybu méfici ty¢e dolu
zobrazovana hodnota snizuje, dlouhym stisknutim tlacitka 'in/mm' zménte smér méfeni tak,
aby se pfi pohybu méfici ty¢e dold zobrazovana hodnota zvysovala (viz funkce tla¢itka 'in/mm").

---Vsurite hrot do drazky, upravte jej tak, aby ram ve tvaru V zcela pfiléhal k valcovému okraji (obr.
2), mirné otoCte obrobek, abyste zjistili maximalni hodnotu méfidla, maximalni hodnota je
hloubka drazky

obr.1 obr.2

4. Volitelné pfisluSenstvi: kabel SPC (kéd 7315-50M, 7302-40M, 7305-50M).
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